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PHIPOL TOOL I& mét thuong hiéu nhdp khdu va phan phéi cac sén phdm chét lugng
cao 1t Trung Qudc, v8i muc tiéu mang dén cho khdch hang tai thi trudng Viét Nam
nhing gidi phdp cdng nghé hién dai va hiéu qud.

*  PHIPOL TOOL tu hdo Id mét thuong hiéu hang dau trong inh vuc sdn xudt may han,
may rda xe va dung cu cdm tay tai Trung Qudc. VSi nhd mady sdn xudt quy mé tam
frung v su cam két déu tu vao nghién cuu va phét tién, chung téi cam két mang lai
sdn phdm chdt lugng cao va dang tin cdy.

+ VGi hon hai thdp ky kinh nghiém trong ngdnh san xudt cdng nghiép, PHIPOL TOOL
luén cam két dap tng moi nhu cdu cla khéch hang théng qua viéc cung cdjp cac sdn
phdm chét lugng va dich vy chdm séc khdch hang tét nhét.

+ K& ti khi budc chan vao thi trudng Viét Nam tr ndm 2022 & thi trudng mién Bac,
PHIPOL TOOL da nhanh chong gdt hdi duoc su tin tudng va dng hé 1t phia khdch hang
bdng viéc cung cdp cac sén phdm chdt luong véi gia cd canh tranh, ngay sau dé
chung téi Iap tic phat trién vao thi trudng mién Nam trong ndm 2023.

V38i PHIPOL TOOL, chdng t6i cam k&t mang lai su hai ldng va tin tudng tuyét déi tt phia
khach hang théng qua viéc cung céip cac san phdm chét lugng va dich vu hodin hdo.
Hay trdi nghiém ngay hém nay va khém phd thé gidi clia ching toil
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o hd
MAY HAN
May han dién t& hd quang dién bao gém ba dong san phdm
phd bién: mdy han MMA/ARC, mdy han MIG va mady han TIG.

Bay I& nhiing cong cu quan trong va da dung, gidp ngudi s dung

thyc hién cac dy an han vai dé chinh xac va hiéu sudt cao. Tu viéc

stfa chta hang ngdy dén sén xudt cong nghiép., may hanhd quang
dién déng vai trd quan trong frong viéc két ndi va tao ra cac san
phdm U céac logi vat liéu khac nhau. Vi tinh linh hoat, tién Igi var hiéu
sudt cao, chung & ngudi ban déng hanh Iy tudng cho c& thg han
chuyén nghiép va ngudi lam fu tay.

KHAM PHA SGC MANH CUA MAY HAN DIEN TU HO QUANG PIEN

+ M@y Han ARC Pién Ti: Siic Manh Trong Tam Tay

May han ARC dién 10 I& ngudi ban déng hanh dang fin cély cho moi hoat déng han
Xi, tU viéc stia chla tai nha dén cdc cdng viéc chuyén nghiép. VSi khd nang linh
hoat v& da dang, mdy han ARC cé thé han trén nhiéu loqi vat liéu, bao gdm cd
thép carbon, hgp kim nhe va nhém.

Du ban I& mét thg hdn chuyén nghiép hay mét ngudi knéng chuyén, may han ARC
mang lai sy tién 13i va dd chinh xac cao. Va&i thiét k& nhd gon va dé st dung, gid
thanh thdp né 1a lya chon Iy tudng cho cac céng viéc yéu cdu tan sudt han & mdc
ddn dung.
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+ May Han MIG: Sic Manh Trong Su Linh Hoat

Mdy han MIG 1& céng cu khdng thé thi§u cho moi thg hain vé nhd sdn xudit chuyén
biét. V&i khd nang han chinh xac va dé dang, may han MIG phd hgp cho nhiéu loai
vart liéu, tU thép carbon dén nhém var hgp kim nhe. Thiét ké nhd gon va tinh linh hoat
cao clia né Iam cho viéc st dung vé di chuyén trd nén don gidn. TU stfa chia hang
ngdy dén s&n xudt cédng nghiép, mdy han MIG I& cong cu déng tin cdy dé bién cac
y tudng thanh hién thuc moét cdch dé dang.

+ May Han TIG: Siic Manh Cua Su Chinh Xac

May han TIG I& ngudi ban ddng hanh ly tudng cho cac dy an han doi hdi dd chinh
xac cao. V8i khd nang han da dang trén nhiéu loai kim loai, 1t thép carbon dén
nhém va titan, mday han TIG mang lai két qud tuyét vai. Thiét k& thdng minh va tinh
linh hoat gitp Ngudi st dung kiém sodt dé dang qud tinh han. TU s&n xudt céng
nghiép dén nghé thudt sét ddc, may han TIG Ia cong cu khdng thé thi§u dé tao ra
céc s&n phdm chdt luong va déc ddo.
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MAY RUA XE

DONG MAY PHUN XIT RUA AP LUC CAO MINI
NGUGI BAN PONG HANH DPAC LUC CHO MOI GIA DINH!

May rlta xe dang mini Ia gidi phdp hodn hdo cho viéc vé sinh moi khdng gian trong
gia dinh clia ban. V&i cdng nghé tién tién va thiét k& nhd gon, mdy phun xit rla dp
Iyc cao mini s& Idm cho coéng viéc vé sinh trd nén dé dang hon bao gid hét,

*

TINH NANG VUOT TROI

Ap sudt nudc 16n: May dugc trang bi
doéng co manh mé, tao ra ap sudt nudc
cao gilp logi bd cac vét ban cing déu
frén bé mat mot cadch nhanh chong var
hiéu qua.

Kich thuéc nhé gon: V3i thiét k& nhd
gon va trong lugng nhe, mdy dé dang di
chuyén va luu trd trong khéng gian hep
ma khong chiém qud nhiéu dién tich.

Day xit rifa dai 12 - 15m: Day xit rlia
dai gilp ban tiép can moi géc canh

mot cach dé dang ma khdéng cén phai
di chuy&n mady qud nhiéu, tiét kiém thdi
gian va coéng suc.

Cong dung da ndng: Mdy khong chi
danh cho viéc ria xe ma con cé thé
dugc st dung dé rlia céc loai gia cu,
I&dm sach san vudn, tudi rau va hoa, va
nhiéu céng viéc khac nda.

+ Dong may phun xit ria ap luc cao mini khdng chi gilp ban tiét kieém thdi gian va
cong stc ma con mang lai két qud vé sinh hodn hdo ma ban luén mong dgi. Dong
may duac cdi tién phién ban lién tuc vé méu ma bao gdm hai hinh thiic cdng nang
chinh: C& thé chinh dp sudt nudc va khdng chinh dp.
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| DUNG CU CAM TAY CHAY PIN

SAN PHAM DUNG CU CAM TAY CHAY BANG PIN LITHIUM
SUC MANH DI PONG TRONG TAM TAY!

Bo suu tép dung cu cdm tay chay bang pin lithium, mét gidi phdp hodn hdo cho moi
nhu céu trong cudc séng. T Ung dung dén dung nhu stia chida dd dung frong nha
cho dén céac hoat ddng san xudt. S&n phdm da dang, nhiéu céng néng bao gém
may duc, may khoan, blda gd va nhiéu hon nla, sén phdm clia ching téi mang dén
cho ngudi st dung su linh hoat va tién Igi frong moi tac vu.

+ TiNH NANG VUGCT TROI

Thiét k& nhé gon: S&n phdm dugc thiét
k& vai kich thudc nhd gon, thudn tién

mang theo bén ngudi ma khéng gdy
cdm gide codng kénh.

Stéic manh di déng: SU dung pin lithium
hiéu qud, mang lai sic manh va dé bén
cao, gilp ban hodn thdnh cbéng viéc
mot cdch dé dang va nhanh chéng.

Ung dung da dang: T viéc stia chia
nha clia dén cAc du én xdy dung cong
nghiép, s&n phdm dung cu cdm tay

ndy déu phuc vu moi nhu cdu cla

khach hang vai do fin cay va hiéu sudt
16i uu.

+ Sy linh hoat va fién Igi clia sén phdm dung cu cdm tay chay béng pin lithium sé&
lam cho céng viéc cla ngudi dung 1ré nén dé dang hon bao gid hét, Hay du tu

vao stic manh di déng ndy va trdi nghiém sy hiéu qud va tién ich méa né mang lail
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+ SUC MANH DANH BONG TRONG TAM TAY!

Chdao mung dén véi bd suu tdp mdy mai, mot cong cu
khong thé thiéu trong bd dung cu clia ngudi yéu thich ché
tdc sang tao, 1 nhing ngudi thg thi cong dén cdc
chuyén gia san xudt. Véi cac logi mdy mai nhu mday mai
da nang, may mai cdm tay, mdy mai géc va nhiéu
logi khac nda, ching t6i mang dén cho ban su
linh hoat va hiéu sudt cao nhat trong Moi
tac vu mai mon va dénh bdong.

Thiét ké nhé gon:
May mai dugc thiét ké vdi
kich thudc nhé gon, thudn
fién mang theo bén ngudi
va s& dung & moi khdng Siéic manh va

gan. hiéu sudt:

V&i ddng cG manh mé va
cac dau mai sGc bén,
may mdi gilp Nngudi dung
mai mon va dénh bdéng
moi vat liéu moét cach dé
ddng va nhanh chéng.

Ung dung da dang:
TU viéc mai mon cdc chi
ti&t nho trong thi céng my
nghé dén viéc chudn b
bé mat cho cac du an
x@y dung, mdy mai phuc
vy moi nhu cdu cla ngudi
st dung véi dd tin cdy va
hiéu sudt t&i uu.

+ Sulinh hoat va hiéu sudt ctia mdy mai sé& gitip ngudi st dung hodn thanh moi céng
viéc mot cdch chinh xac va hiéu qua.
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a

THONG TIN DICH VU OEM

e

V&i quy md nha may thudc tédm trung 3 dia
phuong, kinh nghiém 16u ndm hinh thanh nén
quy trinh s&n xudt linh hoat va hiéu qud ching
161 c6 thé 16i uu hda chi phi séin xudit var thdi gian
giao hang, gilp doanh nghiép ddi tac gidm
thiéu chi phi s&n xudt, tép frung véio viéc khai
théc khdach hdang, tadng cudng tinh canh tranh
frén thi frudng. V&i sy ty tin tU kinh nghiém va
tiém Iuc sé&n xudt manh mé&, chdng téi tin rdng
dich vu OEM clia ching 16i s& I& ddi téc Iy tudng
cho moi doanh nghiép mudn md rdng va phat
1rién trong linh viic sén xudt may han va may rlia
xe. Hay lién hé véi ching 161 ngay hém nay dé
khém phdé cdc cao hdi hgp tac!
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Dich vu OEM (Original Equipment Manufacturing)
clia chidng 1éi & gidi phdp hodan hdo cho céc
doanh nghiép mudn st dung kh& nang san xudt
clia chdng t6i. OEM & mdt mé hinh s&n xudt
tfrong dé ching 161 s&n xudt sén phdm theo yéu
cu va thiét ké riéng cla khach hang, sau dd
giao hang dudi tén thuong hiéu clia khdch hang.
Chuing t6i cam két cung cdip céc sdn phdm mady
han va mady ria xe chdt lugng cao, ddp Ung moi
yéu cdu clia khach hang.




& N
q¢

Chung téi cam két mang lai sy héi long va
tin tudng tuyét ddi it phia khdch hang thong
qua viéc cung cdp cac s&n phdm chdt

lugng va dich vy hodn hdo.

\ /
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Vd&i tinh linh hoat, fién Igi va
hiéu sudt cao, chdng I& ngudi
ban ddng hanh ly tudng cho
c& thg han chuyén nghiép va
ngudi Iam tuy tay.



MAY HAN
ARC - 160MINI

Chi tiét s&n phdm

Xudt x(: Trung Quéc

Dién thé vao: 220V

Dong dién ra: 120A

Que han: : @ 1.6-3.2 (hiéu sudt 18 da véi @ 2.5)

Céng nghé VRD chéng giét dién, cdng nghé han bién tén IGBT

NGm van diéu chinh ddng han 20-160A, ddng hd hién thi théng
s6 ki thuat

Tang k&m sén phdm gém cé: kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
mat ng, chdi go s

Kich thudc(cmy: 24x11x17

Trong lugng (kQ): 2.4

MAY HAN
ARC - 200MINI

Chi ti&t s&n phdm

Xudt xi: Trung Quéc

DPién thé vao: 220V

Dong dién ra: 120A

Que han: : @ 2.5-3.2 (hiéu sudt 16 da véi @ 2.5)

Coéng nghé VRD chdng gidit dién, cong nghé han bién tan IGBT

NUM van diéu chinh dong han 20-200A, ddng hd hién thi théng
s6 ki thudrt

Tang kém sén phdm gdm cé: kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
mat ng, chdi g si

Kich thudc(cm): 25x12x18

Trong lugng (kQ): 2.7
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MAY HAN
ARC - 200E

e G sneren
Xudt xt: Trung Quéc
Bién thé vao: 220V
Dong dién ra: 120A
Que han: : @ 2.5-3.2 (hiéu sudt t8i da véi @ 2.5)
Céng nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tan IGBT

NUM van diéu chinh déng han 20-200A, ddng hd hién thi thdng
$6 K thuat

Tang kém sén phdm gém cé: Kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
mat na, chdigd st

Kich thudc(em): 33x17x22

Trong lugng (kQ): 3.6

MAY HAN
ARC - 200B

e nenen
Xudt xt: Trung Quéc
Dién thé vao: 220V
Dong dién ra: 120A
Que han: : @ 2.5-3.2 (hiéu sudt t3i da véi @ 2.5)
Céng nghé VRD chéng giét dién, cong nghé han bién tén IGBT

NUM van diéu chinh ddng han 20-200A, ddng hd hién thi thdng
s6 ki thudt

Tang kém sén phdm gbm cé: Kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
mat na, chdi gd §f

Kich thudc(cm): 30x12x20

Trong lugng (kQ): 2.7
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MAY HAN
ARC - 250A

Xudt x{: Trung Quéc

Bién thé vao: 220V

Dong dién ra: 160A

Que han: : @ 2.5-3.2 (hiéu sudt t8i da véi @ 2.5)

Cong nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tan IGBT

NUm van diéu chinh ddng han 20-250A, ddng hd hién thi théng
$6 K thuat

Tang kém sén phdm gdm c6: Kim han 300A 3M, kep mat 2M, mat
nQ, chdigd st

Kich thudc(cm): 40x16x31

Trong lugng (kQ): 5

MAY HAN
ARC - 250MOS

Xudt xi: Trung Quéc

Dién thé vao: 220V

Dong dién ra: 160A

Que han: : @ 3.2-4.0 (hiéu sudt t6i da véi @ 4.0)

Cdng nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tan IGBT

NG vain diéu chinh déng han 20-250A, ddng hd hién thi théng
s6 ki thudrt

Tang kém sén phdm gdm cé: Kim han 300A 3M, kep mdt 2M, mat
na, chdi g s

Kich thudc(cm): 42x16x31

Trong lugng (kQ): 7
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MAY HAN
MIG/NBC 200

Xudt xi: Trung Quéc

Dién thé vao: 220V

Dong dién ra: 120A

Que han: @ 2.5-3.2 (hiéu sudt 16i da véi @ 2.5)

Khong duing khi déy 0.8 va 1.0

Han cde vat liéu mdng va hdn dugc inox ko ding khi

Cong nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tén IGBT

NUM van didu chinh ddng hdan 20-250A, ddng hd hién thi théng
6 ki thudt

Tang kém sén phdm gdm cé: kim hén 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
déy han MIG 3M, mat na, chdi gb si, cudn déy han Tkg, 1lo md
chdm bét han

Kich thudc(cm): 34x15x17

Trong lugng (kg): 3.8

MAY HAN
MIG - 200B

Xudt xt: Trung Quéc

Dién thé vao: 220V

Dong dién ra: 120A

Que han: @ 2.5-3.2 (hiéu sudt 16i da véi @ 2.5)

Knhéng dung khidéy 0.8 va 1.0

Han cde vat liéu mdéng va hdin dudc inox ko ding khi

Céng nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tan IGBT
NUm chinh 10 ché dd o, nhd, ddng hd hién thi thong sé ki thudt
Tang kém sén phdm gdm cé: Kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
déy han MIG 3M, mat na, chdi gé si, cudn day han Tkg, 1lo md
chdm bét han

Kich thudc(cm): 26x15x15

Trong lugng (k): 2.4
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MAY HAN
MIG - 270 MINI

Xudt xt: Trung Quéc

Bién thé vao: 220V

Dong dién ra: 120A

May c6 ché dé han MIG /MMA/TIG

Que han: : @ 2.5-3.2 (hiéu sudt t6i da v3i @ 2.5)

Khong duing khi déy 0.8 va 1.0

Han cde vat liéu mdéng va han dugc inox ko diing khi

Cbng nghé VRD chéng giét dién, cdng nghé han bién tén IGBT

NG vain diéu chinh déng han 20-120A, ddng hd hién thi théng
s6 ki thudrt

Tang kém sén phdm gbm cé: Kim han 200A 1.8M, kep mat 1.2M,
déy han MIG 3M, mat na, chdi gb i, cudn day han Tkg, 1lo md
chdm bét han

Kich thudc(cm): 30x15x20

Trong lugng (k@): 3.3
MAY HAN
TIG - 250S MOS

Xudt xt: Trung Quéc

Dién thé vao: 220V

Dong dién ra: 160A

May cé 2 chiic nang hdn que (que han 2.5 - 3.2 ly) va han dién
D& dang mdi hd quang, dé ngéu sau, han khde, it bdn toe
Céng nghé VRD chéng gidt dién, cdng nghé han bién tan IGBT

NGm vain diéu chinh déng hain 20-250A, ddng hd hién thi thong
3 ki thudt

Tang kém s&n phdm gdm cé: Kim han 300A 3M, kep mdt 2M, mét
na, chdigd o

Kich thudc(cm): 42x16x31

Trong lugng (kQ): 7.5
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MAY RUA XE
PH - QXJ0O2

bién thé vao 220V AC/50Hz
Cong sudt 2300W

Ap sudit 80 - 130BAR

Luu lugng 10L/MIN

Day sing 15m

Chdt liéu ABS

Dong dién ra: 2300W

Kich thudc may (cm): 34*14*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mét khdu sing, thanh

nGi dai, binh x& phong, 6ng cao dp 15m, 8ng cdp nudc 1m8,

2 Iudiloc, 1 khdp ndi thay nhanh
Can ndng (kg): 7.9

MAY RUA XE
PH - QXJ04D

Chi ti&t s&n phdm

Bién thé vao 220V AC/50Hz
Cong sudt 2300W

Ap sudit 80 - 130BAR

Luu lugng 10L/MIN

Day sing 15m

Chdt liéu ABS

Dong dién ra: 2300W

Kich thudc may (cm): 34*14*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mét khdu stng, thanh

ndi ddi, binh xa phong, 8ng cao ép 15m, 8ng cdp nudc 1Tm8,

2 |ugiloc, 1 khdp ndi thay nhanh

Can ndng (kg): 7.9
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MAY RUA XE
PH - QXJO5

Bién thé vao 220V AC/50Hz
Cong sudt 2300W

Ap sudt 80 - 130BAR

Luu lugng 10L/MIN

Day sing 15m

Chdt liéu ABS (I6i dong c6 chinh ap)
Dong dién ra: 2300W
Kich thudc may (cm): 34*14*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mot khdu stng, thanh
ndi ddi, binh xa phong, 8ng cao ép 15m, 8ng cdp nudc Tm8,
2 |ugiloc, 1 khdp néi thay nhanh

Can ndng (kg): 8

MAY RUA XE
PH - QXJO6E

Chi tiét s&n phdm
Pién thé vaio 220V AC/50Hz
Coéng sudt 2300W

Ap sudt 80 - 130BAR
Luu luong 10L/MIN

Day sing 15m

Chdt liéu ABS

Dong dién ra: 2300W
Kich thudc may (cm): 34*14*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mét khdu stng, thanh
n&i ddi, binh x& phong, 8ng cao dp 15m, 8ng cdp nudc 1m8,
2 ludiloc, 1 khdp ndi thay nhanh

Can ndng (k): 8
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MAY RUA XE
PH - QXJO6E2

Dién thé vao 220V AC/50Hz
Coéng sudt 2300W

Ap sudt 80 - 130BAR

Luu lugng 10L/MIN

Ddy sing 15m

Chét liéu ABS (18i ddng khéng chinh &p)

Dong dién ra: 2300W
Kich thudc may (cm): 34*14*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mét khdu sing, thanh
nGi dai, binh x& phong, 8ng cao dp 15m, &ng cdp nudc Tm8,
2 ludiloc, 1 khdp ndi thay nhanh

Can ndng (kg): 8

MAY RUA XE
PH - QXJ08

Chi tiét sén phdm

Bién thé vao 220V AC/50Hz

Cong sudt 2300W
Ap sudt 80 - 130BAR
Luu lugng 10L/MIN

Ddy sdng 15m

Chdt liéu ABS

Dong dién ra: 2300W
Kich thudc may (cm): 29*10*19

Tang kém theo san phdm bao gdm: Mot khdu sing, thanh
ndi ddi, binh xa phong, 8ng cao ép 156m, 8ng cdp nudc Tm8,
2 ludiloc, 1 khép ndi thay nhanh

Can nang kg): 7.5
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MAY RUA XE
PH - QXJ09

Chi tiét s&n phdm
Pién thé vaio 220V AC/50Hz
Cong sudt 2800W

Ap sudt 80 - 130BAR
Luu luong 10L/MIN

Day sing 15m

Chdt liéu ABS (I6i dong c6 chinh ap)
Dong dién ra: 2800W
Kich thudc may (cm): 41*30*29

Tang kém theo sa&n phdm bao gdm: Mét khdu sing, thanh
nGi dai, binh x& phong, 6ng cao dp 15m, 8ng cdp nudc 1m8,
2 ludiloc, 1 khdp néi thay nhanh

Can ndng (kg): 10.3

TOOLS
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V&i cac logai may mdi nhu may mai
danang., may mai cadm tay, may mai
géc va nhiéu loai khéc nda, ching
16i mang dén cho ban sy linh hoat va
hiéu sudt cao nhat frong moi tac vu
mai mon va danh bong.

~HIPOL
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MAY MAI
PH - 1032

Bién thé vao 220V AC/50Hz

Budng kinh dia mai: 100mm

T6c dd khong téi: 11000

Ren fryc: M10

Chdt liéu vé may: Nhya ABS chiu lyc, cao su chéng trugt, cach dién
B6 SP kém theo may: 1 tay cém, 1 bdo vé cdt, 1 md bat cat

Coéng sudt: 1T100W

Can nang (kg): 1.8

MAY MAI
PH - 1033

Chi tiét s&n phdm

Dién thé vao 220V AC/50Hz

Budng kinh dia mai: 100mm

T6c dd khong téi: 12000

Ren fryc: M10

Chdt liéu vé méy: Nhya ABS chiu luc, cao su chéng trugt, cach dién

B6 s&n phdm kém theo may: 1 tay cdm, 1 bdo vé cét, 1 md
bat cat

Cong sudt: 800W

Can nang kg): 2
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MAY MAI
PH - 1036

Chi ti&t s&n phdm

Dién thé vao 220V AC/50Hz

Budng kinh dia mai: 100mm

T6c dé khong téi: 18000

Ren fryc: M10

Chdt liéu vé mdy: Nhya ABS chiu lyc, cao su chéng trugt, cach dién

B6 sa&n phdm kém theo may: 1 tay cdm, 1 bdo vé cdt, 1 mé
bat cat

Cong sudt: 1100W

Can ndng (kg): 2.3

MAY MAI
PH - 1055

Chi ti&t s&n phdm

Dién thé vaio 220V AC/50Hz

C6 nat chinh t6¢ 6 ché dd

Chdt liéu vé mdy: Nhyia ABS chiu luc, cao su chdng trugt, cach dién

B s&n phdm kém theo may: 1 tay cdm, 1 bdo vé cdt, 1 md
bat cat

Cong sudt: 900W

Can nang kg): 1.7
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MAY MAI
PH - 1066

Chi tiét sén phdm

bién thé vao 220V AC/50Hz ' =N
Budng kinh dia mai: 100mm 7

T&c dd khong tdi 11000

Ren fryc: M10

Chdét liéu vd may: Nhya ABS chiu luc, cao su chéng trugt, céch dién

B6 s&n phdm kém theo may: 1 tay cdm, 1 bdo vé cdt, 1 md
bat cat

Cong sudt: 1100W

Can ndng (kg): 1.8

—HIPOL

TOOLS
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Sy linh hoat v tién Ii clia sén phdm
dung cy cdm tay chay bdng pin
lithium s& ladm cho céng viéc cla
ngudi dung trd nén dé dang hon
bao gid hét. Hay ddu tu vao stc
manh di déng ndy va trdi nghiém sy
hiéu qud va tién ich méa né mang lail




MAY CHUYEN VIT
PH - 3011

May c6 4 c8p do, vong tua 3600 r/min.

Lyc siét, vit: 180N.M

C6 dén LED hé 1ra anh séng, ndt ddo chiéu
DPong co khéng chdi than, chan pin phd théng
3 mau: dd, xanh, vang

Can nang (kg): 1.025

MAY CHUYEN VIT
PH - 3012

Chi tiét s&n phém
Bién thé pin 16.8V (Lithium-lon)
Chinh t6¢ 2 ché do:
+ Cdp 1: 0-3600r/min
+ Cdp 2: 0-3000r/min

Lyc siét: 10-140N.M

C6 dén LED hé trg anh sang, nat déo chiéu

May c6 21 cdp trugt

B6 s&n phdm kém theo may: 2 pin 4 cell, 1 sac pin

Chat liéu vé may: Nhua ABS chiu luc, cao su chdng trudt,
cdch dién

Can nang kg): 2.2
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MAY CHUYEN VIT
PH - 3013

Bién thé pin 21V (Lithium-lon)
Chinh t6c 2 ché dd:
+ Cdp 1: 0-3600r/min
+ Cdp 2: 0-3000r/min

Lyc siét: 10-140N.M
C6 dén LED hé trg anh séng, nat ddo chiéu

Chdt liéu vé may: Nhua ABS chju luc, cao su chéng trust,
cdch dién

B& s&n phdm kem theo may: 2 pin 10 cell, 1 sac pin

Cén nang (kg): 3.5

MAY CHUYEN VIT
PH - 3015

PHIPoL

Bién thé pin 16.8V (Lithium-lon)

Budng kinh mai khoan: 10mm

Modem xodn: 0-1600prm

Lyc siét: 50N.M

C6 dén LED hé 1rg énh sang, nat déo chiéu

Ché db bdn vit: 21 cdp trugt (khéng bi trdn rang),
co (chinh dugc t6c dd)

Chdt liéu vé may: Nhua ABS chiu luc, cao su chéng trudt,
cdch dién

B6 s&n phdm kém theo mdy: 2 pin 4 cell, 1 sac pin

Can nang (kg): 2.4
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MAY KHOAN
PH - 3022

R N Prino,

Chi tiét s&n phdm

Bién thé pin 16.8V (Lithium-lon)
Budng kinh mai khoan: 10mm
Modem xodn: 0-1600prm

Lyc siét: 50N.M

C6 dén LED hé trg anh séng, nat ddo chiéu

Ché dé bdn vit: 21 cdp (dung bdn vit, ma &¢)

Chdt liéu vé mdy: Nhua ABS chju lyc, cao su chéng trugt,
cdch dién

B& san phdm kém theo may: 2 pin 4 cell, 1 sac pin

Can ndng (kg): 2.3

MAY KHOAN
PH - 3023

pién thé pin 21V (Lithium-lon)
Budng kinh mdi khoan: 10mm
Chinh t6c 2 ché& dé:
+ Cdp 1: 0-3600r/min
+ Cdp 2: 0-3000r/min

2w PHIPOL

Luyc siét: 10-60N.M
C6 dén LED hé trg anh sang, ndt ddo chiéu
Cdp dd chéng trugt: 23 cdp (dung bdn vit, m3 &¢)

Chdt liéu vé may: Nhya ABS chiju luc, cao su chéng trugt,
cdch dién

B& s&n phdm kém theo may: 2 pin 5 cell, 1 sac pin

Can nang (kg): 2.7
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MAY KHOAN
PH - 3025

DPién thé pin 21V (Lithium-lon)
Budng kinh madi khoan: 13mm
Chinh t6c 2 ché& d6:
+ Cdp 1: 0-750r/min
+ Cdp 2: 0-2000r/min

Lyc siét: 20-120N.M
C6 dén LED hé trg énh sang, nat déo chiéu
Cdp do chdng trugt: 21 cdp (dung bdn vit, m3 &c¢)

Chat liéu vé may: Nhua ABS chiu luc, cao su chdng trugt,
cdch dién

B& s&n phdm kém theo mdy: 2 pin 10 cel, 1sac pin, tay cdm 1rd luc

Can nang (kg): 3.6

MAY SIET BU LONG
PH - 3032

g

PHIPOL
Chi tiét sén phdm
pién thé pin 21V (Lithium-lon)
Chinh t6c 2 ché dé:

+ Cdp 1: 0-3600r/min
+ 0-3000r/min

Lyc siét: 450N.M
C6 dén LED hé trg anh sang, nat ddo chiéu

Chdt liéu vé may: Nhya ABS chiu lyc, cao su chéng truat,
cdch dién

B& s&n phdm kém theo may: 2 pin 10 cell, 1 sac pin, ddu
bulong 22mm

Can ndng (kg): 3.5
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MAY SIET BU LONG
PH - 3035

Pién thé pin 21V (Lithium-lon)
Budng kinh mai khoan: 13mm
Chinh t6c 2 ché db:
+ Cdp 1: 0-4500r/min
+ Cdp 2: 0-3800r/min

Lyc siét: 780N.M

C6 dén LED hé tro anh sang, nat ddo chiéu

Chdt liéu vé may: Nhua ABS chju luc, cao su chéng trust,
cdch dién

B& s&n phdm kem theo may: 2 pin 10 cell, 1 sac pin, ddu
bulong 22mm

Can ndng (kg): 3.8

MAY MAI
PH - 3052

Chi tiét s&n phdm
pién thé pin 21V (Lithium-lon)
Budng kinh n&p 1udi: 100mm

Vong tua: 0-10000r/min

Chdt liéu vo mady: Nhua ABS chiu luc, cao su chéng trust, cach dién

B& s&n phdm keém theo mady: 2 pin 15 cell, 1 sac pin, 1 tay cdm.,
1 bdo vé cdt, 1 mé bat cat, tang kém da cat

Coéng sudt: 1050W

Can nang kg): 4.2
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PIN
5 CELL (2.0AH-21V)

Dung lugng 2000mAh

Bo mach dudc dd keo

C6 dgén hién thi dung Iugng pin
Chan pin phd théng

S dung dudgc: 3h

Can ndng (kg): 0.36

PIN
10 CELL (4.0AH-21V)

Dung lugng 2000mAh

Bo mach dudc dd keo

C6 dgén hién thi dung Iudng pin
Chan pin phé théng

S dung dudc: 3h

Can ndng (kg): 0.6

PIN
15 CELL (6.0AH-21V)

Dung lugng 2000mAh

Bo mach dudc db keo

C6 dgén hién thi dung Iudng pin
Chan pin phé théng

SU dung dugc: 5h

Can nang kg): 1
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CO PIEN DAN DUNG

Nha nhép khdu va phan phdi
thiét bi ca dién hang dau Viét Nam

¢ VP mién Bdc:
NO 10-4 Himlam New Star,

ngach 24/27 Ly Son, Thugng Thanh,

Long Bién,Ha N&i
0383.637.799

hn@codiendandung.vn

¢ Email phong ky thuat:

® hotro@codiendandung.vn

¢ VP mién Nam:

© 5641, dusng s6 46, P. Tan Tao,
Q. Binh Tan, Tp. H6 Chi Minh

© 0877.186.699

©® hcme@codiendandung.vn

¢ Website:

& nhittps://codiendandung.vn/
https://phipoltools.com/




